
 

  
 

Le s de Spécification Technique fondamental Pour le Vibro-Mixeur (Vibro Blender) 
  
 Volume  Référer la Table de Capacité 
Le récipient 
Dimensions Internes 

 Référer la Table de Capacité 

Récipientde 
mélangeur 

 Annulaire formé, le demi-toroidal 

Le matériel de 
Construction 
(Options) 

  Le Contact de produit, non-Contact Sépare :  
 L’Acier de carbone Confirmant à ASTM UN 36/EST 2062 
 ASTM SA 240 Gr. 304/Gr. 316/Le Matériel Spécial d’Alliage 

Couverture de 
récipient 

 Couvrir avec les Jets comme exigé. Verrouillé au récipient la première 
bride.  

Jets 
 

 Nourrir le Jet 
 Inspection Jet 
 Any les autres jets comme exigé 

Position  Le récipient est monté sur les hauts printemps de bobine extensibles se monté 
sur un prospectus L’Acier de carbone/l’Acier Inoxydablebase Convenable pour 
résister à dynamique  le chargement de mixeur 

Apparaître la Fin  Les Surfaces internes d’Acier Inoxydable sont polies à 120 granulation 
 External Les Surfaces d’Acier Inoxydable sont matt a poli/la perle de 

verre explosée 
 Mild L’acier Apparaît : Epoxy Peint/l’Email Synthétique A Peint 

Actionmélangeant 
 

 Par le Mouvement Vibratoire. Le déflecteur et mélanger confondent sont 
verrouillés à sa place pour mélanger efficace du matériel de procédé.  

Unité  3 Phase, Non Flamber la Preuve, le Vibro-Moteur, 415 V, 50 Hz 
Charger  Par Nourrir le Jet 
Décharger  Par manuellement  papillon fonctionné soupape 
Electrique  Le Tableau de commande avant électrique a fait de l’Acier de Carbone, la Poudre 

A Revêtu. Fourni avec les Appareils convenables de Contrôle, les Indicateurs, 
Changer des Engrenages, la Protection de Surcharge, la Sûreté s’Enclenche.  

Dimensiongénérale  Référer la Table de Capacité 
Caractéristiques 
facultatives  

 GMP Equipement. 

 
NOTE: The above translation is generated using third party translation software. It may 
contain errors for which Unique is not liable. The translations are provided solely for your 
convenience. 
 


